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Embout Torsion - Diager
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Emhout Torsion

EMBOUT TORSION TORX® - L25 & 50 MM
Référence : U643

e (Géométrie torsion = Résistance élevée au couple de
serrage

Embout avec une géométrie torsion, permet d'avoir une
meilleure résistance au couple de serrage élevé.

FICHE TECHNIQUE
DESCRIPTION

— Géométrie torsion.
— Dureté DIN standard.
— Protection antirouille.

AVANTAGES

— Résistance élevée au couple de serrage grace a la géométrie

torsion.

— Précision de 'empreinte pour une compatibilité avec toutes les

vis.
— Protection anti-rouille.
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PHILLIPS POZIDRIV TORX PLAT TORX HEXA SQUARE SPANNER
TAMPER

D(?scrlnthn | | Packaging Mallettes
¢ S’adapte parfaitement a toutes les vis DIN. S_VSbOX & coffrets

e Tenue optimale dans le mandrin.
e Dureté : 56-62 HRC.

e Grenaillé.

e Protection antirouille.

Longqueurs
L25 a 50 mm

1502150 mim - (o S #

Embouts avec section réduite,
idéal pour les cas de vissage difficile d’acces.
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GAMME PRO EMBOUTS DE VISSAGE
SAVOIR-FAIRE MADE IN GERMANY

L'usine est située au ceeur de I’Allemagne, a proximité des grands
centres industriels allemands de la Ruhr et posséde une forte ex-
périence métallurgique. USH est I'un des plus grands producteurs
d’embouts en Europe, réputés pour leur fiabilité et leur résistance.

Avec sa production exclusivement allemande, USH fabrique et
contréle intégralement tous les produits qu’elle distribue avec une
attention particuliere pour créer et développer des outils de haute
qualité.

GEOMETRIE TORSION
L ONGUE DUREE DE VIE GARANTIE

L’'embout torsion est parfaitement adapté aux couple de serrage élevés. Si la téte de la vis entre en
contact avec une surface métallique solide, un embout torsion maitrise cette situation sans aucun
probléeme. Le couple est absorbé par la zone de torsion, ce qui évite toute distorsion ou déformation
permanente de la pointe de I'embout. Cela garantit une durée de vie plus longue de I’outil.

En outre, le risque que I'embout glisse hors de la téte de la vis est considérablement réduit, et I'usure
prématurée ainsi que les dommages sur la piece a usiner sont évités.

FORGEAGE A FROID
HAUTE PRECISION

USH utilise le procédé de forgeage a froid a grande vitesse dével-
oppé par ses soins. La forme de I'embout est obtenue par ce
forgeage a froid. Ce procédé de fabrication confére aux embouts
une grande précision, une plus grande résistance mécanique et un
état de surface tres propre.
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